MEMORIA DESCRIPTIVA
DE

LA PATENTE DE INVENCION

REFERIDA A:

“Maquina para el ranurado auxiliar en bandas de rodamiento
destinadas al recauchutado de neumaticos”

SOLICITADA POR:

CROVO, DAVID

DOMICILIADO EN:

Payro 3515- Mar del Plata

POR EL TERMINO DE 20 ANOS

[N elilaYaVa Ve WalulaY:|

442 A DML A RNICSLR I
Im=2ULZ7000VLLLTOATINTAINTHIINT

Pagina 1 de 30




Miquina para el ranurado auxiliar en bandas de rodamiento

destinadas al recauchutade de neumdticos.

ESTADO DEL ARTE DE LA INVENCION

Campo de la Invencidn

La presenté invencién se relaciona con el campo de
los dispositivos, aparatos empleados COomo maguinas
herramientas en los procesos de reposicidén de la banda de
rodamiento en neumdticos gastados, es decir tareas o
actividades denominadas comunmente como recauchutaje de
neumdticos; esgpecificamente la invencidén se refiere a una
maguina para la conformacién de ranuras generalmente

transversales suplementarias a las hendiduras yva existente

en dichas bandas de rodamiento.
Descripcidén del arte previo

Antes de ingresar en la descripcidén de la presente
Invencidn, conviene hacer referencia a las necesidades,
problemdticas y situacidn actual en relacidén con la
preparacidén y recauchutado de neumdticos para comprender de
mejor manera los objetivos, alcance vy contenido de la

presente Invencidn.
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Comoc es sabido, el uso cotidiano de neumfticos en
vehiculos de transporte, de carga y similares provoca el
desgaste progresivo normal de la banda de rodamiento de
dichos neumdticos, es decir que la superficie en contacto
con el suelo sufre una abrasidén o desgaste gque provoca lo
gue comunmente se denomina “el borrado” de la huella del
neumatico.

La huella del neumdtico se encuentra conformada en
la banda perimetral de rodamiento, la cual presenta un
espesor predeterminado, dicha huella presentada un diserio
particular de hendiduras o bajo-relieves gue le brindan el
mayor poder de agarre ‘a dicho neumdtico, en particular
cuando nos referimos a un neumdtico nueveo, dicha banda de
rodamiento es integral a diche neumdtico.

Sin embargo, cualquier neumdtico gque haya sufrido
el desgaste de dicha huella como fuera descrito, podré ser
reparado recurriendo al pegado y vulcanizado de una nueva
banda de rodamiento sobre su perimetro de rodamiento,
conformando esto una alternativa conveniente y econdmica al
descarte de dicho neumatico, y bien conocida en el arte.
Cabe destacar gue un acondicionamiento y limpieza previa
del neumdtico usado es requerido para gue dicha nueva banda
de rodamiento adhiera de manera segura al neumdatico

reutilizado.
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En particular, dicha banda de rodamiento utilizada
en tareas de\fEEEEEhHLadQ+~£S provista por sus fabricantes
comoe un rello o cinta continua'y que va incluye un dibujo
de una huella en particular, dicho dibujo de huella
generalmente se encuentra estandarizado para una ﬁariedad
de aplicaciones, pudiendo ser un dibujo esténdar muy
genérico conocido como multipropdsito o un dibujo de huella
especifico como por ejemplo para aplicacidén en superficies
mojadas en dias de lluvia.

Sea cual fuere el dibujo presente en la banda de
rodamiento que se aplicard sobre el neumatico a
recauchutar, la misma dispone una cantidad de hendiduras
preestablecidas, Y en consecuencia el centro de
reencauchutade quien realiza la tarea de recauchutado
dispone de una variedad limitada de bandas de rodamiento en
cuanto a dibujo se refiere, o por el contrario deberia
proveerse de una variedad demasiado grande de tipos de
banda, muchas de las cuales podrian incluso no utilizarse
nunca; teniendo en cuenta que el tamafio de los rolleos es
aproximadamente 40 kg equivalente a construir 3 neumdticos,
esto Ultimo no resulta practicable o© rentable para los
actuales centros de recauchutado.

La practica ha demcstrado una evidente conveniencia
de dichas ranuras que conforman la huella del neumatico, va

gque las. ranuras contribuyen al mejor agarre de dichos
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neumdticos al piso debido a que generan aristas de \Q¢M;;;
traccién! es decir bordes que ayudan al rozamiento con el
terreno mejorando la traccidén de la rueda. Por otro lado 1la
adicién. de ranuras extras, o pequefios cortes sobre dichas
bandas de rodamiento, ayuda a copiar la forma ¢ilindrica de
la rueda y disminuyendo las tensiones de compresidn vy
traccidn en el parche de contacto de la banda de rodamiento
durante su uso.

" Vale decir, que el agregado de ranuras de dicha

L —_ - .. -

banda de rodam;ehto, mejorara el desempeno en cuanto a la
wdurabilidad del material va que de esta manera el desgaste
por esfuerzés ciclicos y consecuente calentamiento 'dél
material deé la banda de rodamiento se ve disminuido.

Debido a que dichas bandas de rodamientos vya éstén‘

provistas por los fabricantes con un nﬁmero y digposicidn

de hendlduras predetermlnado que conformaran 1a hpg;lawﬁe;;;_

e =

—

' dlcho neumatibo, un incremento 'en el nimero de apistas o
' bordes de dichas ranuras solo es" posible mediante . el.
i F . A K . ) .—';ﬁr,_“.m:\

mecanizado'posterior, en partlcular procesos conocidosVen
| el arte utilizan un dlSCO de corte Ko abra81vo glratorlo que
se desplaza generalmente transversalmente a.la dlre001on de

desarrollo de dicha banda de‘roaamiento')r'va comiendo o

abriendo el material del cual'esté conformada diché banda

de rodamiento destinada al recauchutaje.
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. Agsimismo otros procedimientos  comprenden
especie de tornillo sin fin con la-.capacidad_de generar

ranuras con " arrangue ..de.--material .y generando residuos,

e e
+ -l

generalmente en forma de surcos o estrias de profundidad no
uniforme al mismo tiempo que su giro provoca el avance de

dichas bandas de rodamientos a modo de proceso continuo de

/ -

tallado de dicho neumdtico. Procesos de este tipo, pueden
ser propensos a presentar variaciones en la profundidad de

corte asi como limitan el trabajo .a lineas o curvas suaves.

R

La posibilidad de obtener un ranurado generalmente '
transversal uniforme en su profundidad vy conformacién_gghj

dificulta en ambos procedimientos, vy por tal motivoe seria
conveniente poder contar con una magquina que permita el
agregado de ranuras generalmente transversales .e. inclusq_

con un patrén predeterminado y replicable uniformemente en

f——-"'—’ . .
adicién al dibujo original de la huella de la banda de

rodamiento de forma tal de permitir mejorar las propiedades.

de agarre del neumadtico al tiempo gue se asegura un

procedimiento notablemente mads econdmico y confiable.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Es un objeto de la presente invencién proveer una

maquina para .el ranurado auxiliar de_ bandas de rodamiento |

- _ o o , ' N
. destinadas al- recauchutado de neumaticos que . permita
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realizar ranuras adicicnales a las hendiduras con las que

R . et aa

vienen provistas dichas bandas &é rodamiento.

Es otro objeto de la presente invencidn proveer una
maguina para el ranurado auxiliar, en donde dicho ranurado
es una serie de cortes practicadas del lado de la banda que
va presente las hendiduras que conforman la huella original
de dicha banda, y en donde dichas ranuras no superan la
profundidad de la huella original.

Es ademéds otro objeto de la presente invencidn que
cada una de dichas ranuras sea realizada en un lapso corto
de tiempo, de manera uniforme y repetible, a través de una

_Eggb;lla de cor;g%gue realiza dicha ranuras de una vesz.

Es ademas otro objetc de la presente invencidn

proveer al menos un tipo de cuchilla que permita realizar

g B . , .
ranuras transversales a dicha banda de rodamlento, con un

-angulo de inclinacién @proximado de 20°; en donde una forma

preferida de éuchilla se corresponde con una cuchilla
ré;ta.

Es otro objeto de la presente invencidn proveer al
menos un mgdio de proteccién’respecto de la cuchilla, gque
permita aislar la zona de trabajo de la cuchilla de las
mancs W otra zona del cuerpo .de "un operario durante el
funcicnamiento de dicha maguina.

Es otro cbjeto de la presente invencidén proveer una

maquina para el ranurado auxiliar de bandas de rodamiento
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destinadas al recauchutado de neumdticos, en donde dichas
bandas de rodamiento son provistas en rollos, permitiendo

ser cortadas en largos preestablecidos, generalmente en

T e

coincidencia con ‘el desarrollo del perimetro de los
neumdticos a recauchutar, presentando dichas bandas un
espesor de banda mayor a la profundidad de sus hendiduras
que conforman su huella y en donde dicha banda ademés posee
un ancho de banda predefinide y constante gque determina
generalmente el ancho de la huella, en donde dicha mé&quina
presenta una superficie de deslizamiento que se encuentra

extendida vy enfrentada con respecto de al menos . una__

cuchilla y un primer rodille giratorioc motor, en donde

dicha cuchilla se encuentra unida con al menos un medio de
elevacién/descenso y en donde dicho rodillo giratorio motor
comprende en sus extremos sendos _medios..de._empuje contra

dicha superficie, asimismo dicha cuchilla presenta al menos

un medioc de_.guia- de descenso que determina el &angulo de

i

impronta de la cuchilla, asimismo dicha magquina presenta al
menos un medio d?"EEEE~de descenso. de dicha cuchilla y al
menos un medio de guia lateral de dicha banda de
rodamiento.

Otros objetivos adicionales de las formas de
ejemplo del presente invento quedardn de manifiesto en la

seccidn correspondiente a la descripcidén detallada de la

invencién y en lag reivindicaciones anexas.
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para mayor claridad y comprensidn del objeto de la
presente invencién, la misma ha sido ilustrada en wvarias
figuras, enllas que se ha representade al invento en una
forma preferida de realizacidén, todo a tituleo de ejemplo,
en donde:

La figura 1 es una vista en corte de la seccidn
transversal de una banda de ‘;odamiento, ilustrando 1las
hendiduras que conforman la huella y en linea de trazos la
profundidad de la ranuras agregada a través del proceso de

1
la presente invencidn;

La figura 2 es una vista parcial de la banda de
rodamiento wvista desde arriba, mostrando las hendiduras
principales provistas en dicha banda, vy la pluralidad de
ranuras paralelas vy equidistantes practicadas con la
maguina de la presente invencidn;

La figura 3 es una vista en planta de la maquina de
la presente invencidn, en donde se aprecia el &ngulo de
inclinacidén dado al mecanismo generador de ranuras;

La figura 4 es una vista en perspecti#a de la
maguina de la presente invencidén, en donde se ilustra la
poéicién v el sentido de avance de la banda de rodamiento y

demds componentes de la maguina;
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y el montaje dentro del marco soporte, habiendo retirado la
pantalla de proteccidn mas cercana al punto de observacidn
de acuerdo con la realizacién preferida de la presente
invencidn; v

La figura 6 es una vista parcial de la banda de
rodamiento vista desde arriba, mostrando las hendiduras
principales provistas en dicha banda, y la pluralidad de
ranuras paralelas y equidistantes de acuerdo a la
utilizacidén de otra forma de cuchilla utilizada en la

maquina de la presente invencidn;

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Comenzando ahora con la descripcidn detallada de la
presente invencidén y en referencia a las figuras anexasg, se
obgerva en las figuras 1 y 2 un detalle de la banda de
rodamiento o banda de rodaje 1, pudiéndose identificar las
hendiduras 2 provistas originalmente en dichas bandas de
rodamiento 1 gue por lo general presentan figuras mds o
menos intrincadas conformando la huella del neumdtico.

Asimismo, en dichas figuras se ilustran una serie
de ranuras 3 gue se desarrollan a todo lo ancho de la banda

de rodamiento 1. En particular y de modo preferido, dichas
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ranuras se distribuyven equidistantemente unas de otras y
con una inclinacidén predeterminada.

Segin se ilustra en la figura 2, dichas ranuras 3
comprenden cortes o improntas practicadas en la superficie
expuesta de dicha banda de rodamiento 1, es decir en la
superficie donde vya se encuentran las hendiduras dgue
conforman la hueila original de dicha banda de rodamiento
1. Como se ilustra en la figura 1, dichos cortes resultan
en ranuras 3 gue no superan la profundidad de las
hendiduras que conforman la huélla, es decir, la
profundidad de huella. A titulo informative, por lo general
la banda de rodamiento 1 presenta una porcidn maciza
denominada bajo relieve, es decir una porcidén de la - banda
que sge extiende a tode lo largo de la misma que no es
alcanzada por ninguna hendiduras 2 ni ranuras 3, y por lo
general se corregponde con un espesor de 3/4 de la
profundidad de la hendiduras 2 que conforma la huella.

Siendo el c¢bjeto principal de la méguina de la
pregsente invencidn obtener dichas ranuras 3 de manera
replicable y uniforme, y habiendo ilustrado mediante un
ejemplo el resultado obtenide luego de realizar la
operacién de ranurado sobre la banda de rodamiento 1, a
continuacién se describirédn los componentes y modo de
funcionamiente de dicha mégquina de acuerdo a una

realizacidn preferida y en relacidn a las figuras anexas.
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En referencia a la figura 3, se observa una vista
superior de la méguina de la presente invencién, en donde
se distingue una superficie principal de apoyo o superficie
de deslizamiento 4, generalmente conformada por una placa
plana y lisa con bajo coeficiente de fricciédn con el objeto
de que la banda de rodamiento pueda deslizar sin
inconvenientes estando apoyada sobre la misma, por el lado
del revés, es decir el lado donde no presenta hendiduras de
ningtn tipo y por donde posteriormente serd adherida al
neumatico reaccondicionade. Cabe destacar que dicha
guperficie 4 podra también presentar tramos de rodillog
inferiores vy/o una banda deslizante para ayudar al
deslizamiento de dicha banda de recauchutado u otra
conformacidén como bieh un entendidoc en el arte podra
apreciar con el objeto de facilitar el avance de dicha
banda 1 durante el procesado de la misma.

Asimismo en dicha figura 3 se distinguen tres
rodillos giratorios, a saber, un primer rodillo motor R1,
un segundo rodillo conducido R2 v un reodillc de soporte de
banda R3, los tres montados perpendicularmente a la
direccidn de avance de la banda de rodamientc indicada con
la flecha de punta hueca. En particular dicho rodillec R1,
que podrad ser construide de acero, pléstico y lo similar,
de superficie ¢ilindrica y superficie 1lisa o dotado de

alguna textura superficial que no dafie la superficie de la
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banda de rodamiento y permita un buen coeficiente de
rozamiento para asegurar el avance de dicha banda de
rodamiento. Dicho rodille R1 actla como medio de avance
intermitente de la banda de rodamiento 1 ya que gira para
provocar el avance de dicha banda de rodamiento 1 al tiempo
que dicho rodillco es presiconando contra la banda de
rodamiento 1 y en sentido de la superficie de deslizamiento
4, por ejemploc a través de un mecanisme elastico 5 como
pueden ser resortes montados en combinacién con los
rodamientos de ambos extremos del mentaje de dicho rodillo
R1.

Un segundo rodillo R2, posicionado hacia el otro
lado del mecanismo de generacidén de la ranura, es decir en
la direccidén mas avanzada respecto al sentido de avance de
la banda de rodamiento 1, resulta en. un rodillo
“conducido” . Es v&lido aclarar que para un entendido en el
arte un mecanismo conducideo y para el ejemplo de las
figuras es el rodillo R2 que gira en forzado por dicho
primer rodillo R1 por ejemplo a través de un mecanismo de
sincronismo 6 tal como una correa dentada unida a sendas
poleas en los extremos de ambos rodillos RI y R2. Dicha
vinculacién de movimiento gue puede obtenerse de una
variedad de correas, cadenas, engranajes entre otras
opciones permitiendo gque ambos rodilles R1 y R2 giren

sincronizadamente. Debido a que esta vinculacidn puede ser
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llevada a la practica convenientemente por un entendido en
el arte, la misma no se ilustra, indica&ndose generalmente
con la referencia 6 sobre la cobertura o protéctor de dicho
mecanismo de sincronismo.

Cabe destacar gque durante el proceso de formacidn
de cada ranura el avance de la banda de rodamiento 1 se
detiene momentaneamente, es decir gue la banda de
rodamiento 1 avanza una distancia predeterminada qﬁe
determina la distancia entre ranuras para luegc detenerse
el tiempo necesario para permitir que act@e la cuchilla 17
(ilustrada en las figuras 4 y 5), Esto ocurre en particular
cuando un solo perfil de ranura es realizado, en el caso
que sSea necesgaria una sola ranura por bajada de cuchilla.
La descripcién de la cuchilla 17 y forma de actuar de la
misma en relacidén a la madgquina se describird més adelante.

Continuando con la descripcidén del modo en que la
banda de rodamiento se posiciona y asegura, cabe destacar
gue ambos rodillos R1 vy R2, aseguran dgue la banda de
rodamiento avénce la distancia necesaria y se deslice
contra la superficie 4, asimismo un tercer rodillo R3,
posicionade en el extremo por donde ingresa la banda de
rodamiento, permite que la banda de rodamiento 1, dJue
previamente puede ser cortada al largo necesario para
cubrir el perimetro de una rueda pueda ser enrollada como

mejor se ilustra en la figura 4 con el objete de dque
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permanezca confinada dentro de dicha méguina; asimismo en
caso de sger abgolutamente necesaria el procesamiento de
todo el rollec de banda de rodamiento 1, podré dicha banda
usar dicho rodille R3 como rodillo de paso para disminuir
la superficie de contacto con la superficie 4 de la mesa de
trabajo. En este caso la banda de rodamiento 1 podra
permanecer en el carrete original u otra estructura donde
se enrolle completamente el largo a procesar.

Agimigmo con el objeto de orientar y guiar la banda
de rodamiento 1 lateralmente, se proveen dos discog 7
degslizantes y registrables sgsobre un eje 8, los cuales
incluso pueden girar libremente y son fabricados de un
material rigido gque permita contener lateralmente la
tendencia de la banda 1 a ladearse.

Dichos discos guias 7 que actBan como medios de
guia lateral de dicha banda 1 pueden combinarse de manera
que uno de ellos quede fijo y el otro sea mdvil, o bien que
ambog gean mdviles o deslizantes con el objeto de ajustarse
a una variedad de anchos de bandas de rodamiento 1. En una
forma simple de realizacién, dicho eje 8 es giratorio y
sujetado en los extremos mediante sendos rodamientos y los
discos 7 son ajustables mediante un tornillo gque presiona
contra dicho eje al ser ajustado; como resultado los discos

7 pueden girar, pero no deslizar sobre dicho eje 8.
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Cabe destacar gue en el caso de disponer un tramo
de banda de rodamiento enrollado entre dicho eje 8 y dicho
rodillo R3, dicha porcién enrollada de banda 1 también sera
contenida o guiada por dichos discos 7, mejorando ain mas
el desempefic de la maquina.

En referencia nuevamente al mode de avance gque
principalmente el rodillo R1 produce, ayudado por el
rodille conducide R2, en una forma de realizacidén 1la
intermitencia en el avance de los mismos se realiza a
través de un cilindro neumdtico que actda scbre un
mecanismo de tringuete montade sobre dicho el eje del
rodillo R1l, provocando el avance paso a paso del proceso,
eg valido por lo tanto decir gque el rodillo R1 es dotado de
un adecuado mecanismo paso a pasc. El  comando de
accionamiento de este cilindro neumatico (no ilustrado) se
realiza a través de medios de control concocidos en el arte,
tales como electro-valvulas, finales de carrera y similares
conectadog convenientemente a un tablero de control T donde
se podrd disponer un controlador electrdmnico programable
(PLC} u otro medio similar.

Las funciocnes principales de la magquina de la
presente invencidn son las de producir el avance de la
banda de rodamiento 1 una distancia predeterminada, por
ejemplo a través del accionamiento por el mecanismo paso a

paso (no ilustrado) y posteriormente realizar el descenso
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de al menos una cuchilla 17 hasta una profundidad
predeterminada en el espesor‘de la banda 1, mediante por
ejemplo un sequndo cilindro neumidtico 9 gque actuard como
medio de elevacidn/descenso de dicha cuchilla 17, en donde
dicho cilindro neumatico 9 también podrd ser comandado al
menos desde dicho tablerc T.

En wuna forma preferida de realizacidn, puede
proveerse un caudal de aire comprimide hacia ambos
cilindros a través de la apertura de una electro-valvula
conocida en el arte, perc restringiendo el caudal
circulante hacia el c¢ilindro 9 de 1la cuchilla, con el
consecuente retardo en gu accionar, esto permite gque la
banda de rodamiento 1 avance hacia su nueva posicidn antes
de gque el cilindro 9 provogue la bajada total de la
cuchilla 7. Si bien se a comentado a modo de ejemplo esta
realizacidén simple, otrogs medics de elevacidn/descenso
tales como cilindros hidridulicos, motores eléctricos entre
otras opciones pueden ser incorporades y asoclados a la
légica programable de dicho PLC o control electrénico
alcjado en el tablero.

En referencia ahora, al modo en que los cortes son
realizados, y en relacién a la figura 4 y mas
particularmente en referencia al detalle de mecanismo de
generacidén de ranuras de la figura 5, se observa que la

cuchilla 17 se encuentra guiada y sostenida por un par de
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columnas guia 10 que deslizan verticalmente dentro de dos
aberturas guias como por ejemplo sendos bujes montados
sobre el marco de soporte 11.

Dicho marco 11 ademés sostiene el cilindro de
accionamiento neumatico 9, el cual presenta su vastago 12
conectado a un soporte de cuchilla 18 con el objeto de
trangsmitir el movimiento y 1la fuerza de corte necesaria
para generar las ranuras. De acuerdo a una forma de
realizacién de la presente invencidén, se ha experimentado
que - con un cilindro de 100 mm de di&metro con una presgidén

minima de 4 Kg/cm® siendo esto suficiente como para

producir las ranuras en un amplio espectro de bandas de

rodamiento convencionales incluso con durezas gque rondan el
valor de 80 shore.

Dicha cuchilla 17, que sera descripta en detalle
mas adelante se éncuentra entonces en condiciones de subir
y bajar de manera perpendicular a la superficie expuesta de
la banda de rodamiento 1; estando dicha banda de rodamiento
1 detenida a la espera de producirse una ranuras 3. El
descenso de dicha cuchilla 17 se produce hasta llegar a una
prefundidad predeterminada de corte o impronta, la cual
generalmente no excede la profundidad de las hendiduras 2 vy
como se ha referenciado anteriormente.

Con el objeto de producir una ranura 3 uniforme,

dicha cuchilla presenta su filo 13 equidistante de la
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* superficie 4, y en consecuencia de la superficie de 1la
banda de rodamiento 1 en 1la cual se introducirad dicha
cuchilla 7. Dicho filo 13, podrd ser un filo de un solo
bisel y cuyo desarrollo genere una ranura recta como la
ilustrada en la figura 2 con un angulo predeterminado. De
forma preferida dicho angulo o es de aproximadamente 20°
respecto a una perpendicular gque cruza el desarrcllo
longitudinal de la huella.

La cuchilla 17 comienza la carrera de descenso
hacia la banda de rodamiento 1 y penetra la misma generando
una ranura 3, en donde dicha ranura es perfectamente
uniforme en gsu conformacidén. Esta forma de generar 1la
hendidura, permite incluso édoptar figuras o geometrias de
cuchilla mas complejas vy como se ilustra en la figura 6, en
donde una variacién en la forma de las ranuras han sido
practicadas a modo de ejemplo. Por tal motivo una de las
mejoras introducidas en la maguina de la presente invencidn
ez la posibilidad de disponer formas de cuchilla
adicionales en el caso de ser necegario, y esto se realice
de manera vrapida vy efectiva. De esta manera dichas
cuchillas 17 conformadas de un material metdlico, tal como
el acero templable y pueden comprender una o mas cuchillas
y de formas variadas.

Sea cual fuere el desarrollo de ranura 3 © impronta

que genera la cuchilla 17, el filo 13 de la misma desciende
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hasta que es detenido por un tope de CE¥ERER""14  como

pudieran ser uncs topes registrables 14 asegurados mediante
tornillos sobre dichas columnas de guia 10. Dichos topes
registrables 14 también podran actuar de topes de seguridad
cuando se provean otro tipo de control principal de final
de carrera para detener la cuchilla 17, como por ejemplo
algin tipo de final de carrera o sensocres tales como foto
senscres, sensoreg inductivos y similares para detectar el
punto de descenso de la cuchilla én cuyo caso incluso un
control de profundidad programable desde el tablero T puede
incorpcrado.

Una vez que la cuchilla 17 ha bajado hasta su
posicién extrema inferior, se procede al retrocesc o
elevacidén de dicha cuchilla 17, que para las figuras del
ejemplo se logra mediante la inversién del flujo de aire
del cilindro neumitico 9 o bien mediante la liberacidén de
presidn de aire del mismo y dejando que un resorte o medio
eldstico de restitucidn actle para su elevacidén. Sea cual
fuere el mecanismo de retorno de 1la cuchilla 17 a la
posicidn superior, debido a la delgadez y/o profundidad del
corte, puede presentarse la tendencia a gque la banda de
rodamiento 1 acompafie el ascenso de dicha cuchilla 7, y por
tal motivo se incorpora una mejora consistente en un par de
pantallas laterales 15 de cobertura que encierran o tapan

el marco 11 hacia ambos lados, aislando la cuchilla 17 de
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las manos © partes del cuerpo expuestas de un op&¥ador. Al

mismo tiempo dichas pantallas 15 se extienden hacia abajo a
una distancia minima de la banda de rodamiento 1 que se
encuentra en proceso, paralelamente y cerca de la zona de
accidn de lasg cuchillas 7, evitando que dicha banda 1 se
levante de su posicidn al retroceder la cuchilla 7. Dichas
pantallas 15 a su vez permiten ser registradas en altura
por ejemplo mediante ranuras en combinacidén con tornillos
de ajuste indicados generalmente con la referencia 19.
Asimismo dichas pantallas podrédn incorporar en su borde
inferior gque pueden entrar en contacto con la banda 1 unos
burletes, cepillos y/o rodillos entre otras posibilidades.
Si bien se ha ilustrado a modo de ejemplo la
utilizacién y/c conformacién de un primer marco 11 para
alojar el mecanismo de ranuras como fuera descripto, dicho
marco 11 podrd ser giratorio para ajustar el angulo o de
acuerdo a las necesgidades, asi como se podran incorporar
marcos adicionales paralelos o no a dicho primer marco,

constituyendo estas y otras formas de realizacidén meras

modificaciones en el disefio de la presente ipt¥encidn.

FIRMA

Alajandre J. Lévy Guido (A-1
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REIVINDICACIONES

Habiendo asi especialmente descrito y determinado
la naturaleza de la presente invencién y una forma comoc la
misma puede ser llevada a la préctica, se declara

reivindicar como de propiedad y derecho exclusivo:

1. Una maguina para el ranurado auxiliar en bandas
de rodamiento destinadas al recauchutado de neumaticcos, en
donde dichas bandas de rodamiento son provistas en rollos,
permitiendc ser cortadas en largos preestablecidos,
generalmente en coincidencia con el desarrollo del
perimetro de los neum&ticos a recauchutar, presentando
dichas bandas un egpesor de banda mayor a la profundidad de
hendiduras gue conforman su huella y en donde dicha banda
ademas posee un ancho de banda predefinido y constante que
determina generalmente el ancho de la hue{la, en donde
dicha méAgquina estd montada sobre una mesa de trabajo y se
encuentra caracterizada porgue presenta una superficie de
deslizamiento gue se desarrolla enfrentada con respecto de
al menos una cuchilla v un primer rodillo giratorio motor,
en donde.dicha cuchilla se encuentra unida con al mencs un
medic de elevaciéh/descenso y en donde dicho rodillo
giratorio motor comprende en sus extremos sendos medios de

empuje en sentido de dicha superficie de deslizamiento,
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asimismo dicha cuchilla presenta al menos un medic de guia
de descenso gque determina el &ngulo de impronta de la
cuchilla, y en donde dicha maguina presenta al menos un
medio de tope de descenso de dicha cuchilla y al menos un

medio de guia lateral de dicha banda de rodamientoc.

2. La méguina de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizada porque dicha «cuchilla incluye un filo
continuo y recto orientado paralelamente a la superficie de
deslizamiento y formando un angulo respecto de la direcciédn

longitudinal de desarrollo de dicha banda de rodamiento.

3. La maquina de acuerdo con cualguiera de las
reivindicaciones 1 o 2, caracterizada porgque dicho medio de
elevacidén/descenso es un cilindro neumdtico y se encuentra
montado sobre un marco unido a dicha mesa de trabajo que

incluye dicha superficie de deslizamiento.

4. La maquina de acuerdo con la reivindicacidn 3,
caracterizada porque dicha cuchilla se encuentra unida al
vastago de dicho cilindro neumidtico mediante un soporte de
cuchilla que incluye al menos una columna guia que desliza
sobre una abertura gulia en dicho marco conformandce dicho

medio de guia de descenso.
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5. La magquina de acuerdo con cualgquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porque ademas dicha
maquina presenta un segundo rodillo conducido posicionado
de tal manera gue dicha cuchilla gueda intermédiaria entre
dicho primer rodillc motor y diche segundo rodillo
conducido, en donde dicho rodillo conducido también dispone
en sus extremos de medios de empuje en sentidc de dicha

superficie de deslizamiento.

6. La magquina de acuerdo con cualguiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porgque ademas dicha
maguina presenta un tercer rodillo giratoric de soporte,
posicionado en anticipacidén a dicho rodillo motor en

sentido del avance de la banda de rodamiento.

7. La maquina de acuerdo con cualgquiera de las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porgque dicho al mencs
un medio de guia lateral es un disco registrable deslizante

horizontalmente.

8. La maguina de acuerdo con la reivindicacidn 7,
caracterizada porgue dicho disco registrable es deslizante
sobre un eje intermediario y paralelo a dicho rodillo motor
v dicho rodillo giratorio de soporte, en donde la distancia

libre entre el perimetro externo de dicho disco y la
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superficie de deslizamiento es inferior al espesor de banda

de rodamiento.

9. La mAguina de acuerdo con cualgquiera de las
reivindicaciones 1 a 8, caracterizada porgue dicha

superficie de deslizamiento es una placa plana horizontal.

10. La magquina de acuerdo con cualgquiera de lasg
reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque dicha magquina
presenta ademds al menos un par de pantallas de cobertura
de cuchilla hacia ambos lados de dicho marco, en donde
dichas pantallas de cobertura son registrables con respecto

a su distancia a la superficie de deslizamiento.
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"2015 — ANO DEL BICENTENARIO DEL CONGRESO DE LOS PUEBLOS LIBRES"

EXAMEN TEC'NICO DE FONDO SOLICITUD N°: P 07 01 03073

7. OBSERVACIONES
La presente solicitud tiene por objeto una maquina para el ranurado auxiliar en bandas de rodamiento
destinadas al recauchutado de neumaticos. Estas ranuras conformadas en forma transversal y
suplementaria a las hendiduras existentes.
El problema técnico planteado es la obtencion de estas ranuras suplementarias en forma uniforme.
Para ello se propone una maquina para el rasurado auxiliar en bandas de rodamiento las cuales son
provistas en rollos, maquina que comprende una cuchilla de corte recta, con la cual realizar ranuras
transversates' a la banda de rodamiento, con un angulo de 20°, con un medio de proteccion respecto a
la cuchilla. La méquiné presenta una superficie de deglizamiento enfrentada a la cuchilla y a un rodillo
giratorio motor. La cuchilla se encuentra unida a un medio de elevacién/descenso, medio de guia y
topes de movimiento.

.
La busqueda realizada no ha arrojado antecedentes oponibles a lo reivindicado. De los documentos
encontrados en el arte previo {(pto. 6 del informe) no surge la estructura reivindicada.
El D1 se refiere a un aparato y método para el ranurado de bandas de rodamiento sobre la superficie
de un neumatico, para allo se vale de un bastidor, cuchillas soportadas, con medios de accionamiento
de las mismas entre una posicién cercana (cuchilla/banda de rodamiento) y una posicion alejada y con
medios de regulacion del angulo de corte.
El D2 divulga un aparato y método de ranurado de bandas de rodamiento sobre un neumatico,
mediante .el corte transv'ersal de hendiduras en dicha banda, por medio de un soporte de cuchillas de

rasurado, accionadas por un rodillo. El aparato comprende un bastidor, regulable verticalmente,

Habida cuenta que la blsqueda de antecedentes realizada no arrojé documentos oponibles a la
presente invencion, seele reconoce novedad, actividad inventiva y aplicacién industrial, sobre “
maquina para el rasurado auxiliar en bandas de rodamiento destinadas al recauchutamiento de
neumaticos,” consistiendo la novedad y actividad inventiva en que esta maquina que ranura bandas de
rodamiento en forma de rollo, la maquina que comprende una cuchilla de corte recta, con la cual
realizar ranuras transversales a la banda de rodamiento, con un angulo de 20°, con un medio de
proteccién respecto a la 'cuchilla. La maquina presenta una superficie de deslizamiento enfrentada a la

cuchilla y a un rodillo conforme con el art. 4° de la ley 24.481 (T7.0. 1996). -

continda) .
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